
柔性材料装备研究中心

简介

研究方向

面向国家装备制造业产业升级及无人化、智能化的发展趋势，结合上

海大学在精密机电装备方面的研究优势。重点开展了汽车侧安全气帘自动

化智能生产线、安全带自动热切系统等柔性材料装备的研究工作。

 大行程高精度柔性材料缝纫技术研究

 大行程高精度缝纫系统减振优化

 汽车侧安全气帘缝纫轨迹规划研究

 安全带自动热切技术研究

特色成果

 针对汽车侧安全气帘长度长且缝纫精度要

求高的问题，研发了步进式汽车侧安全气

帘自动化智能生产线。开展了自动缝纫系

统的减振优化研究，有效减小了缝纫系统

的振动，提高了缝纫精度。基于蚁群算法

开展了缝纫轨迹规划研究，提高了汽车侧

安全气帘的缝纫效率。

 针对汽车安全带人工切割难、效率低的问

题，研发了安全带自动热切系统，实现了

汽车安全带的高效自动切割。

 重大横向课题3项，申请发明专利3项。
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